EG/N Az

BE SAFE...BE EFFICIENT

LLAVES F e
FIJAS DE GOLPE™

Las llaves fijas de golpe de EGA Master estan disefiadas para
aflojar o apretar grandes tornillos y tuercas con ayuda
de maza o martillo en la industria pesada, construcciéon
naval, mantenimiento de plantas industriales...etc.

4 1. Permiten aflojar y apretar tornillos y tuercas
Y golpeandolas en la extremidad del mango.

2. Adecuadas para uso con mazas o martillo.

C3. Fabricadas en acero especial.

LLAVE FIJA DE GOLPE MM

L (mm) A(mm) B (mm) C(mm)
0,1

125 19 41
135 22 46 12 0.2
150 24 50 5 °
175 27 60 15 04
30
190 D) 65 16 06
200 34 70 17
210 36 75 0,7
220 38 80 18 08 1
230 41 90 09
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cop. L (mm) A(mm) B (mm) C(mm)
280 50 110 21
305 117 2
300 55 120
305 117 3
320 60 130 3
340 65
335 67 140 28
68
- . 5
70 29
370 71 160 30
72
380 75 29 6
400 85 175 32 7
450 95 195 36 1?
100
105 490 105 43 14 1 -
110 230
115 500 115 45
120
125 125 250 19
130 550 50
135 135 270
140
145 650 145 290 55 24
150 150
155
160 645 160 310 60 27
165 705 170 330 30
170
175 65
180 720 180 350 33
185 755 190 370 39
190 70
195 46
200 760 200 390 %0
DIN 133
CARACTERISTICAS TECNICAS
MATERIAL Acero especial
17mm a 46mm 34-40 HRC
DUREZA 50mm a 200mm 30-36 HRC

ACABADO Pintado en epoxy polvo negro mate semitexturizado, RAL 9005
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LLAVE FIJA DE GOLPE INCH.

A

%)En C#Il:':'

CoD. L (mm) A (mm) B (mm) C(mm)

125 41 0,1
135 12 47
150 50 8

0,2

[ ]
1.1/16 04 >

1.1/8
1.3/16
1.1/4
1.5/16
1.3/8

165 14 60 9
05

190 16 70 10 06

210 17 75 0,7

1.7/16

1.1/2 220 18 80 08
1.9/16

1.5/8 230 19 90 09
1.11/16

1.3/4
1.13/16 250 20 100 13 1,2

1.7/8

1.15/16
2
2.1/16 14
2.1/8 310 23 120 18
23/16
2.1/4
25/16

280 21 110 14

130 15 2,1

2.3/8
2.7/16 320 24

2.1/2

2.9/16 135 16 2,9

25/8
21116

2.3/4 330 26 140 17 36 1 -
2.13/16

2.7/8

2.15/16 340 28 150 18 4
3
3.1/16
3.1/8
3.3/16 200 85 174 18
3.1/4
3.5/16 360 29 160 19
3.3/8
3.7/16
3.1/2
3.9/16
3.5/8

360 29 160 19

55

400 33 185 22 7

3.11/16
3.3/4
3.13/16
3.7/8
3.15/16

4 430 40 200 24 1
4.1/16

4.1/8
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L (mm) A (mm) B (mm) C(mm)

cop.

67475 4.1/4
67476 4.5/16
67477 4.3/8 500 45 240 25 14
60982 4.1/2
67478 4.9/16
67479 4.5/8
67480 4.11/16
67481 4.3/4
67482 4.13/16 250 27 16
67483 4.7/8
67484 4.15/16 550 50
67485 5
67486 5.1/4
67487 5.5/16
67488 5.3/8 270 30 18
67489 5.1/2
67490 5.3/4
67491 6 650 55 290 32 24 1 )
58075 6.1/8
58076 6.1/4 645 160 305 60 28
58077 6.3/8
58078 6,1/2
58079 6.9/16
58080 6.5/8 705 170 325 34
58081 6.3/4 65
58082 6.7/8
58083 7 720 180 345 38
58084 7.1/8
58085 7.1/4
58086 7.3/8 755 190 365 42
58087 7.1/2
58088 7.5/8 70
58089 7.9/16
58090 7.3/4 770 200 385 48
58091 7.7/8
58092 8
DIN 133
CARACTERISTICAS TECNICAS
MATERIAL Acero especial
3/4"a1.15/16" 34-40 HRC
DUREZA 2"a 8" 30-36 HRC
ACABADO Pintado en epoxy polvo negro mate semitexturizado, RAL 9005

Este documento ha sido creado por EGA Master S.L. y a ella le corresponden todos sus derechos. Queda prohibida por tanto toda copia o redifusion de la totalidad o parte de /

este documento, tanto en soporte fisico, electrénico o salvo expresa autorizacion de EGA Master S.L. Cualquier vulneracion de estos derechos podra ser reclamada via judicial.



